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PERMANENT MAGNETS

TYPE
TYPE

Induct. résiduelle
Residual induct.

Br (G)

Valeur énergét.
Max energy 

prod.

Poids spécifique
Specific weight

g/cm³

Autres dénomin.
Other abbrev.

Dry SXD iso 2100 / 2300 1850 / 1950 3700 1,05 4,5 Ferroxdure I
Oxit 100

Dry SXF aniso 3300 / 3700 2800 / 3200 3200 (min) 2,4 / 3 4,8 Ferroxdure III
Sinterox II

Wet SXM aniso 3500 / 3900 1900 / 2600 2000 (min) 2,8 / 3,2 4,9

Wet SXP aniso 3800 / 4000 2800 / 3000 2800 (min) 3,4 / 3,8 4,9

Wet SXL aniso 3700 / 3900 1800 / 2200 1900 / 2400 3,0 / 3,3 4,9 / 5 Ferroxdure II
Sinterox II
Oxit 300

Wet USF aniso 3800 / 4000 3100 / 3300 3250 3,5 / 3,6 4,8 Ceramic 8A

Champ coercitif
Coercive field

BHC (Oe)                 IHC (Oe)

Point de curie – Curie point 450 / 460 °C

T° mx de trav. – Max working T° 250 / 280 °C

Coeff. de T° Br – T° coeff. Br -0,18 / 0,20 % -°C

Résist. électrique – Electrical resistivity 104 – 108 ? cm

Ferrite SXD – SXD Ferrite Matériau isotrope – isotropic material

Autres ferrites – Other ferrites Matériaux anisotropes – anisotropic materials

Comp. chimique – Chemical comp. Ox. de fer –  Ferric oxyde   18%      Carbonate de barium / strontium – Baryum or strontium carbonate   82%

Dureté – Hardness 8 Vickers

FERRITE

Patented in 1952, it is the best known magnetic material,
thanks to its favourable quality/price ratio.

It is a mixture of iron oxide and barium carbonate (or
strontium) and it is obtained through a dry or wet sintering
process. The tables on the pages before show international
standards.
Tolerances : Length and width ± 2%, thickness ± 0,1mm. 

FERRITE

Brevetée en 1952, grâce à son rapport qualité/prix
exceptionnel, c’est sans aucun doute le matériau

magnétique le plus utilisé. Elle se compose d’un mélange
d’oxyde de fer et de carbonate de baryum (ou strontium) et est 
obtenue par un procédé de frittage à sec ou humide. Les
dimensions fournies ci-avant constituent des standards
internationaux. Tolérances : ± 2% sur longueur et largeur, ±
0,1mm sur l’épaisseur.


